
Technologische bzw. organisatorische Befähiger von Output-Performance

Automatisierungstechniken zur flexiblen Verkettung
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Ihr Betrieb erreicht eine Einsatzintensität von
25% beim Einsatz von
Automatisierungstechniken zur flexiblen
Verkettung. 30% der Vergleichsgruppe setzen
diese mit mindestens der gleichen Intensität
ein.

Ihr Abstand zu den 10% der Vergleichsbetriebe
mit der höchsten Einsatzintensität von
Automatisierungstechniken zur flexiblen
Verkettung beträgt mindestens 55
Prozentpunkte.

eigener Werteigener Wert

Abstand
zu Top 10

10% der Betriebe Ihrer
Vergleichsgruppe setzen
Automatisierungstechniken zur
flexiblen Verkettung in
mindestens 80% oder mehr
ihrer Fertigungs- und
Montageprozesse ein.

Automatisierungstechniken zur flexiblen Verkettung
Setzen Sie Automatisierungstechnik ein, die eine flexible Verkettung ihrer Fertigungsund Montageprozesse ermöglichen, und welchen
Anteil an sämtlichen Fertigungs- und Montageprozessen decken diese ab?

Auswahlkriterien für die Vergleichsbetriebe 
Betriebsgröße: keine Einschränkung; Produktkomplexität: keine Einschränkung;
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